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Abstract 



Pressed heat insulating molding for high temperature use consists of highly dispersed ceramic insulating 
nnaterials, an opadfier and a reinforcing material made of cuts of organic and/or inorganic textile products 
and/or films, especially plastic films. 
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Die f olgenden Angabon sind dm 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Warmedammformkorper 

@ Bei einem verprefSten Warmedammformkorper fur 
Hochtamperatureinsatz, im wesentiichen bestehend aus 
hochdispersen keramischen Dammwerkstoffen und Ver- 
starkungsmateriat, besteht zwecks Schaffung eines in je- 
der Ausdehnung widerstandsfahlgeren Warmedamm- 
formkorpers das Verstarkungsmateriai aus einagglome- 
rterten Schnitzein aus organischen und/oder anorgani- 
schen Stoffen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft verprefite WgrmedammformkQipef 
fUr Hochtemperatureinsatz, im wesenUichen bestehend aus 
hochdispersen keramischen Dammwerkstoffeo und Verstar- S 
kungsmaterial sowie einem TnibungsmitteL 

WarmedSnunkdrper dieser Art wcisen cine geringe Fe- 
stigkeit auf . Bci mcchanischcn Bcanspnichungcn und Ver- 
biegen bei Hitzeeinwirkung kdnnen sie leicht zerbrosein 
bzw. brechen. Dem abzuhelfen wenden den Dammwerkstof- lO 
fen zur Verstarioing Fasera bcigemischL Nachteilig ist hier- 
bei, daB sich die Fasem bei Vermischung der Stoffkompo- 
nenten und besonders beim TVansport und ZufluB in die 
Presse iiberwiegend in FlieBrichtung lagem. In dieser Rich- 
tung ist die Festigkcit der Dammkorper zwar groBer als in IS 
der Querrichtung, doch k6nnen sich gerade die ein Zerbro- 
sein bewirkenden Kisse in der bevorzugten Faserrichtung 
leichter ausbilden. Infolge der in der Quenichtung kleineren 
Festigkeit kSnnen die sich bd einseitiger Warmednwirkung 
gewdholich v^iegenden W9mied^mfonnk5tper leicht 20 
brechen. 

Diescn Nachteilen will die HrfSndung abhelfen und gcht 
von der Aufgabe aus, in jeder Ausdehnung widerstandsfahi- 
gere WarmedSnrniformkorper zu schaffen. 

Die Aufgabe der Erfindung wird durch die kennzcichnen* 25 
den Mcarkmale des Anspruchs 1 geldst 

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind im we- 
sentlichen in Folgendem zu sehen: 

- Durch die Verfestigung der DSmmkorper mittels in 30 
in iexdlen Erzeugnissen eingesponnenen Fasem oder 
durch Folien wird eine bisher nicht ecreichte Festigkeit 
und FormstabilitSt in alien Ausdehnungen der D§mm- 
kdrpo* bei hohem DSnunwert erzielt; 

- OrofieBiegefestigkeitauchbeieinseitiger'Ibmperar 35 
tureinwirkung; 

- Oeringerer AusschuB bei Handhabungen und weite- 

rer Verarbeitung; 

~ Physiologische Unbedenklichkeit in der Verwen- 
dung, da die Fasem eingcbunden sind. 40 



3. Wannedammfornikdrper nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB den hochdispasen DUmmwerk- 
stoffen geblShte Schichtsilikate wie Vermiculit, Perlit, 
Glimmer und dgl. und/oder Vulkangesteine oder Mi- 
schungen derselben zugemischt sind. . 

4. WarmedMmmformkdrper nach Ansprach 1, gekenn- 
zeichnet durch dnc agglomerierte Mischung bestehend 
aus 25-90 Gew.-% durch Flammhydiolyse heigestellte 
hochdisperse Kieselsaure und/oder mehrere MetaUoxi- 
den und 10-65 Gew.-% anorganische Trtibungsmittel 
sowie wahlweise 0,10-10 Gew--% Schnitzcln aus 
Glasseide. 

5. WSnnediiinniformkdrper nach Anspmch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dafi Kieselsaure mit einer BET-Ober- 
flache von 10-700 mVg in Frage kommt. 

6. WarmedSmmfonnkdrper nach Anspmch 5, dadurch 
gekennzeichnet, dafi IKIbungsmittel mit niindestens 
einem Adsorptionsmaximum von 1,5 bis 10 um, z.B. 
nmenitpulver, in Frage kommen. 

7. WtoedSmmfonnkdrper nach Anspmch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schnitzel aus Polyester- und 
Polyamidfblien bcsteheo. 

8. W&naiedgmmformkdrper nach Anspmch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Schnitzel aus Ttevira-, Vetan- 
oder Diolengcweben bestehen. 

9. Warmedammformk5rper nach Anspmch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB dieser an ein^ Seite mit wenig- 
stens einer gertistbiidenden Schicht oder Platte verse- 
hen ist 

10. Warmedammformkorper nach Anspmch 9, da- 
dutch gekennzeichnet, dafi die gerustbildende Schicht 
aus blSh- oder schiditfdrmigen Mineraiien wie Glim- 
mer; Perlity Vemiiculit, letzteres bevorzugt, oder Vulk- 
angestein oder einem Gemisch derselben besteht. 



Als Warmedammaterial k5nnen im Rahmen der Erfin- 
dung neben den hochdispersen Warmedimmwerkstofien 
auch Schichtsilikate und/oder Vulkangesteine cinagglome- 
riert sein. In Betracht kommen als hochdisperse MetaHoxide 45 
beispielsweise Siliziumdioxid, Aluminiumdioxid, Utan- 
oxid, Zirkonoxid oder Misdiungen derselben. Die Schnitzel 
konnen sowohl aus oiganischen und/oder anorganischen Fa- 
sem bestehende Textilerzeugnisse wie Gestricke, Gewebe, 
C}ewirke oder Kunststoffoiien sowie dutch Fasem veistarkte 50 
Kunststoffolien setn. Hbenso konnen auch groBere Schnitzel 
zwecks intensiver Verbindung ein Perforation aufwdsen. 
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55 

1 . Verprefite Warmedammformkorper fiir Hochtempe- 
ratureinsatz, im wesentlichen bestehend aus hochdi- 
spersen keramischen DSmmwerkstoffen, einem Trti- 
bungsmittel und Verstarkungsmaterial, dadurch ge* 
kennzeichnet, daB als Verstarkungsmaterial Schnitzel 60 
aus organischen und/oder anorganischen Textilerzeug- 
nissen und/oder Folien insbcsoadeie KimststoifolicD 
dienen. 

2. WSrmedammformkdrper nach Anspmch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB diese aus organischen oder anor- 65 
ganischcn Stoffcn, vorzugsweise aus hochdispersen 
Oxide von Metallen und/oder Metalioiden wie pyro- 
gene Kieselsaure (SiC)2) bestehen. 



